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TECNOLOGIAS PARA LA INDUSTRIA ALIMENTICIA

A

Dosificadora Multicabezal

MW XV-SN

CARACTERISTICAS GENERALES

- Pantalla tactil 10.4 y varios idiomas de libre eleccion.

+ Guia del operador guiada por menu.

« 200 posiciones de memoria especificas de producto.

» Varios idiomas de libre eleccion.

« Autodiagndéstico y analisis de fallos.

- Enred.

» Actualizaciones por portador de datos a través de la interfaz USB.
« Mantenimiento remoto VPN.

- Valoracion estadistica.

« Adquisicion de datos de produccion.

« Optimizacion automatica del rendimiento.

. Alimentacion del producto mediante senal de pesaje.

« Tara automatica.

« Optimizacion del valor medio.

. Alto rendimiento con alta precision.

» Frecuencias de limpieza bajas.

- Las piezas en contacto con el producto se pueden desmontar sin necesidad de herramientas.
- Diseno modular.

- Disponible en version protegida contra el agua y el polvo (IP67 y superior).

- Diseno especial para productos adhesivos, productos fragiles, productos granulados.
- Homologacion PTB.

- Apertura rapida y precisa de la tapa.

. Sin mantenimiento, sin resortes de retorno.

« Bajo nivel de ruido.

« Deteccidn de fallos en caso de adherencia del producto.

- Contenedor intercambiable entre si. il l }
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